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Likwidacja nieszczelnosci sieci gazowej
POLSKA podwyzszonego sredniego i wysokiego cisnienia ZMS.03/116/2024/
SPOLKA GAZOWNICTWA poprzez naspawanie taty 17A/2

Zatgcznik do Zbioru Instrukcji Prac Gazoniebezpiecznych

I. Cel instrukcji
Celem instrukcji jest ustalenie sposobu bezpiecznego i efektywnego wykonywania pracy
gazoniebezpiecznej, do ktorej zalicza sie ,Likwidacja nieszczelnosci sieci gazowej podwyzszonego

sredniego i wysokiego cisnienia poprzez naspawanie taty”.

Il. Zakres

Przedmiotem instrukcji jest okreslenie zasad organizowania pracy i trybu postepowania
przy likwidacji nieszczelnosci sieci gazowej podwyzszonego $redniego i wysokiego cisnienia
poprzez naspawanie faty.

Instrukcja zawiera ustalenia w zakresie zapewnienia warunkow bezpiecznego wykonywania pracy
oraz zalecenia dotyczgce zastosowania sprzetu, materiatdow i narzedzi. Instrukcja dotyczy
dystrybucyjnych sieci gazu ziemnego lub koksowniczego, z wylgczeniem stacji gazowych

i uktadéw pomiarowych.

lll. Definicje
W niniejszej instrukcji stosuje sie okreslenia i skréty zgodne z dokumentem ,Zasady organizacii,

wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych w PSG”.

IV. Tryb postepowania

4.1. Odpowiedzialnos$¢ i uprawnienia

Odpowiedzialno$¢ za organizacje i kierowanie pracami ponosi Odpowiedzialny, okreslony
w dokumencie ,Zasady organizacji, wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych
w PSG”, a za bezpieczne wykonanie fizycznych czynnosci sktadajgcych sie na prace

gazoniebezpieczng odpowiedzialno$¢ ponoszg pracownicy wchodzacy w sktad wyznaczonej do tej

pracy brygady.

4.2. Sktad osobowy brygady

Prace gazoniebezpieczne powinny by¢ nadzorowane i wykonywane w skiladzie wynikajgcym
z przepisOw prawa, przez pracownikow posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje w zakresie dozoru
oraz  wykonywane przez pracownikdbw  posiadajgcych  odpowiednie  kwalifikacje
w zakresie eksploatacji urzadzen energetycznych, uzyskane na podstawie przepiséw prawa
energetycznego.

Prace gazoniebezpieczne objete niniejszg instrukcja powinny byC¢ realizowane przez

€0 najmniej trzech pracownikéw (2E+1D).
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4.3. Opis wykonywanych czynnosci

4.3.1.

Wymagania ogélne

Osoby przystepujgce do pracy majg obowigzek znac tres¢ niniejszej instrukcji i przestrzegac

jej postanowien.

Pracownicy realizujgcy prace wymienione w niniejszej instrukcji powinni by¢é ubrani w odziez

ochronng trudnopalng antyelektrostatyczng i rekawice ochronne oraz okulary lub gogle ochronne.

W przypadku prac realizowanych w pasie ruchu drogowego pracownicy sg obowigzani do

stosowania odziezy ochronnej spetniajgcej wymagania w zakresie intensywnej widzialnosci.

4.3.2.

4.3.2.1.

4.3.2.2.

4.3.2.3.

4.3.2.4.

Wymagania szczegoétowe

Naprawa gazociggéw podwyzszonego sSredniego i wysokiego cidnienia poprzez
naspawanie taty moze by¢é dopuszczona jedynie jako zabezpieczenie dorazne,
w sytuacji gdy nie ma technicznych mozliwosci zastosowania innej metody naprawy,
a zatozong fate nalezy traktowac jako element tymczasowy, przeznaczony do usuniecia
w czasie najblizszych prac eksploatacyjnych poprzez wyciecie i wstawienie nowego
odcinka gazociggu.

Pod pojeciem taty nalezy rozumie¢ réwniez krééce ze wzmochieniem oraz tzw. dtawiki
ratunkowe umozliwiajgce odprezenie gazociggu w czasie realizowania naprawy
oraz wyprowadzenie gazu poza strefe zagrozenia wybuchem.

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci na spoinie, nie nalezy montowac faty lecz
zastosowac inng metode likwidacji nieszczelnosci (np. obejme naprawczg), wymienic
uszkodzony odcinek gazociggu lub przeprowadzi¢ naprawe spoiny. Naprawa spoiny jest
dopuszczalna wytgcznie w sytuacji gdy nieszczelnos¢ nie jest spowodowana
jej peknieciem.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z naprawg gazociggu podwyzszonego sredniego
i wysokiego cisnienia poprzez naspawanie faty zaleca sie obnizenie cisnienia
w uszkodzonym gazociggu zgodnie z instrukcjg ,GN-E-T-4 Obnizanie cisnienia paliwa
gazowego w sieci gazowej podwyzszonego $redniego i wysokiego cisnienia”.
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Zatgcznik do Zbioru Instrukcji Prac Gazoniebezpiecznych

4.3.3.
4.3.3.1.

4.3.3.2.

4.3.3.3.
4.3.3.4.

4.3.3.5.

4.3.3.6.

4.3.3.7.

4.3.3.8.

4.3.3.9.

4.3.3.10.

Uwaga:

Prace przygotowawcze

Przeprowadzi¢ analize dokumentacji obiektu, a w szczegdlnosci sprawdzajgc: rok
budowy gazociagu, ci$nienie nominalne gazu, maksymalne cisnienie robocze gazociggu
(MOP), rodzaj rur przewodowych, srednice nominalne rur, nominalne grubosci scianek
rur.

Dobra¢ wiasciwg technologie spawania (w oparciu o zatwierdzone instrukcje
technologiczne spawania WPS) uwzgledniajgcg specjalne warunki spawania,
w tym rodzaju i wymiary materialtdbw dodatkowych do spawania oraz rodzaj
i szerokosci sciegow.

Opracowa¢ schemat technologiczny zakresu prac z uwzglednieniem zespotow
odcinajacych (ZZU) umozliwiajgcych awaryjne odciecie przeptywu gazu.

Przygotowa¢ wykop oraz oznakowac¢ miejsce pracy.

Rozmiesci¢ materiaty, narzedzia i urzgdzenia techniczne stuzgce do wykonywania
pracy, a takze przewidziane do zastosowania srodki ochrony indywidualnej oraz sprzet
zabezpieczajacy.

Przygotowa¢ materiat do wykonania faty lub gotowa fate do montazu.

O ile warunki naprawy to umozliwiajg zaleca sie stosowanie tat naprawczych
w formie tulei petnoobwodowych, ktérej spoine wzdtuzng nalezy wykonac¢ na podkfadce
stalowe;.

Wiasciwosci wytrzymatosciowe materialu faty powinni by¢é co najmniej réwne
parametrom naprawianego rurociggu.

Materiat faty powinien spetnia¢ wymagania okreslone w wewnetrznych regulacjach
Spoiki.

Jezeli gazocigg poddawany naprawie objety jest ochrong katodowg, przed
rozpoczeciem prac nalezy wytgczy¢ te ochrone.

Przed przystapieniem do prac w miejscach zagrozonych obecnoscia gazu ziemnego
nalezy dokonaé pomiaru stezenia metanu i zawartosci tlenu w powietrzu.

Podczas prowadzenia prac pomiary nalezy wykonywac w sposob ciggly.

Przy wykonywaniu prac na gazociggach gazu koksowniczego — obowigzuje dokonywanie
ciaglego pomiaru stezenia tlenku wegla w powietrzu i zawartosci tlenu w powietrzu.

4.3.4.
4.3.4.1.

4.3.4.2.

4.3.4.3.

Prace montazowe

Oczysci¢ doktadnie gazocigg w celu dokfadnej lokalizacji nieszczelnosci. Dokonac oceny
wielkosci i przyczyn powstania nieszczelnosci (perforacja na skutek korozji, wada
materiatowa itp.) i wyznaczy¢ powierzchnig rurociggu do naspawania taty.

Wykonaé pomiary grubosci Scianki rurociggu na catej powierzchni przewidzianej
pod naspawanie taty w celu ujawnienia ewentualnych wad materiatu gazociggu.

W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ inne badania materiatu, np. penetracyjne
lub ultradzwiekowe.
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4.3.4.4.

4.3.4.5.

4.3.4.6.

4.3.4.7.

4.3.4.8.

4.3.4.9.

4.3.4.10.

Uwaga:

W oparciu o dokonane ogledziny i pomiary wyznaczy¢ wielkos¢ i miejsce naspawania
taty.

Wyznaczone miejsce przylegania faty do gazociggu oczysci¢ do metalicznego potysku
na szerokosci min 20 mm. Tg samg czynnos¢ przeprowadzi¢ réwniez w odniesieniu
do faty.

Wycig¢ tate odpowiedniej wielkosci, obejmujacg min. 50 mm poza obszar miejsca
wystepowania uszkodzenia, dostosowang do srednicy zewnetrznej gazociggu. Grubos¢
scianki taty naprawczej nie powinna by¢ mniejsza niz grubosé scianki naprawianego
gazociggu. Zaleca sie stosowanie taty o grubosci Scianki ok. 1,5 grubosci $cianki
naprawianego gazociggu. taty nalezy wycina¢ z blachy walcowanej na promien
dostosowany do promienia naprawianego gazociggu lub z odcinka rury o takiej samej
srednicy, a nastepnie poprzez rozptaszczenie wycinka dopasowanego do Srednicy
zewnetrznej naprawianego gazociggu.

Po obwodzie, w miejscach styku taty z gazociggiem natozy¢ uszczelnienie (np. glinka
kaolinowa lub silikon wysokotemperaturowy). Zaleca si¢ natozenie minimum dwoch
zamknietych rzedow uszczelnienia. Uszczelnienie powinno by¢ natozone w takiej
odlegtoéci od krawedzi faty, aby nie miato ono negatywnego wptywu na przebieg procesu
spawania.

Docisng¢ tate za pomocg obejm zaciskowych w celu réwnomiernego docisku,
az do uzyskania przylegania materiatu taty do naprawianego gazociggu.

W przypadku stosowania dtawikéw ratunkowych do zaworu kulowego lub krdoéca
wylotowego mozna zamontowa¢ odcinek przewodu wyprowadzajgcego paliwo gazowe
poza strefe zagrozenia wybuchem lub na wysoko$¢ co najmniej 3 m nad poziom terenu.
Dopuszcza sie stosowanie kolumn wydmuchowych stuzgcych do wypalania gazu.
Obejmy zaciskowe zdemontowaé po wykonaniu warstwy graniowej lub po wykonaniu
minimum 80% obwodu pierwszego $ciegu spoiny.

O ile to mozliwe nalezy przestrzega¢é zasady nie wykonywania w kilku miejscach
jednoczes$nie czynnosci mogacych spowodowaé pozar lub wybuch gazu.

4.3.5.
4.3.5.1.

4.3.5.2.

4.3.5.3.

4.3.5.4.

4.3.5.5.

Prace spawalnicze

W czasie prowadzenia prac nalezy stosowac wytgcznie spawanie elektryczne. Zaleca
sie spawanie met. 111 (spawanie reczne elektrodg otulong).

Miejsce wykonywania prac ostonic przed negatywnym wptywem warunkow
atmosferycznych (wiatr, deszcz itp.).

Przed zajarzeniem tuku elektrycznego ponownie oczysci¢ rejon wykonywania ztgcza
spawanego, W razie potrzeby zastosowac podgrzewanie wstepne.

Wykonaé spoiny sczepne zgodne z instrukcjg technologiczng spawania WPS. Zaleca
sie aby dtugosc¢ spoin sczepnych wynosita min. 20 mm.

Przyspawa¢ tate do gazociggu zgodnie z opracowana i zatwierdzong instrukcjg
technologiczng spawania WPS.
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4.3.5.6.
4.3.5.7.

4.3.5.8.

4.3.5.9.

4.3.5.10.

4.3.5.11.

4.3.5.12.

4.3.5.13.

4.3.5.14.

4.3.6.

4.3.6.1.
4.3.6.2.

4.3.6.3.
4.3.6.4.

Uwaga:

Spawanie wykonac jako wielosciegowe (minimum dwa $ciegi).

Wydobywajgce sie paliwo gazowe z kolumny wydmuchowej zapali¢ (jezeli cisnienie
wyptywajgcego gazu jest odpowiednie).

Podczas wykonywania prac spawalniczych kontrolowaé wielko$¢ wyptywu paliwa
gazowego oraz ptomien.

Nalezy dazy¢ do sytuacji, w ktérej caty czas w trakcie wykonywania prac spawalniczych
(w miejscu wydobywania sie paliwa gazowego) palit sie niewielki ptomien (10 — 30 cm).
Jezeli ten ptomien zgasnie nalezy (przed kazdg czynnoscig wykonywang przy uzyciu
ognia) nakaza¢ pracownikom opuszczenie wykopu i z zachowaniem szczegdlnych
srodkéw ostroznosci opusci¢ do wykopu palacy sie palnik gazowy w celu zapalenia
paliwa gzowego wydobywajgcego sie z nieszczelnosci (stojgc od strony nawietrznej).
Jezeli na skutek nieszczelnosci zasuw (lub innych zamknieé¢) nie uda sie doprowadzié¢
do ptomienia o wysokosci 10 — 30 cm nalezy rozwazyé odciecie doptywu paliwa
gazowego za pomocg np. balonéw lub innych metod.

Zamkng¢ zawor odcinajgcy lub korek dtawigcy na kro¢cu dtawika ratunkowego
(o ile byto stosowne wyprowadzenie paliw poza strefe zagrozenia wybuchem).

Po wykonaniu ztgcza spawanego nalezy go oczysci¢ z zuzla odpryskow i/lub innych
zanieczyszczen, a nastepnie przeprowadzi¢ badania wizualne wykonanej spoiny.

W trakcie napetniania gazociggu oraz po osiggnieciu ci$nienia roboczego dokonac
badania szczelno$¢ spoiny przy uzyciu srodka pianotworczego — testera szczelnosci.

Prace koncowe.

Uzupetni¢ braki w izolacji przeciwkorozyjnej materiatem izolacyjnym.

Sprawdzi¢ jakos¢ izolacji przyrzadem do badania stanu izolacji (np. defektoskopem
iskrowym).

Wigczy¢ ochrone katodowg gazociggu.

Po zakonczeniu prac nalezy sporzgdzi¢ dokumentacje powykonawczg zgodnie
z wymaganiami wewnetrznymi Spofki.

Odpowiedzialny w porozumieniu z prowadzgcym eksploatacje podejmuja decyzje
o terminie i sposobie trwafej likwidacji uszkodzenia przewodu gazowego.

4.4. Wykaz sprzetu, narzedzi i Srodkéw

4.4.1.

Sprzet, narzedzia i materialy pomocnicze zalecane do wykonania pracy:

— samochdd techniczny,

— obejma naprawcza, komplet szpilek z nakretkami, guma olejoodporna,

— komplet narzedzi slusarskich i kluczy monterskich (nieiskrzgcych lub zabezpieczonych

przed zaiskrzeniem),

—  bariery ochronne, tasmy ostrzegawcze,

— tablice ostrzegawcze i informacyjne,
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zestaw uziemiajgcy,

drabina,

materiaty izolacyjne,

oswietlenie w wykonaniu przeciwwybuchowym lub innym (do pracy poza strefg zagrozenia
wybuchem),

przyrzad do badania szczelnosci powtoki izolacyjnej (np. defektoskop iskrowy),

przyrzady do pomiaru stezenia metanu i zawartosci tlenu oraz tlenku wegla (przy gazie
koksowniczym),

sprzet i narzedzia do rob6t ziemnych,

grubosciomierz ultradzwiekowy,

tata lub dtawik ratunkowy (lub materiat do ich wykonania),

agregat pragdotworczy,

spawarka elektryczna ze sterownikiem natezenia pradu spawania,

szlifierka elektryczna,

suszarka do elektrod i/lub termos (w przypadku nie stosowania elektrod
w opakowaniu typu wacum),

materiaty izolacyjne,

przyrzad do badania stanu izolacji (np. defektoskop iskrowy),

sprzet i narzedzia do robot ziemnych.

4.4.2.Srodki ochrony indywidualnej oraz sprzet BHP i Ppoz. zalecane do wykonania pracy:

ubranie ochronne trudnopalne antyelektrostatyczne,

kaptur ochronny /kominiarka /czapka - trudnopalne antyelektrostatyczne,obuwie
bezpieczne w klasie S3 lub wyzszej,

kamizelka ostrzegawcza (w przypadku prowadzenia prac w obrebie pasa ruchu drogowego,
gdy pracownik nie zostat wyposazony w odziez ochronng spetniajgcg wymagania
w zakresie intensywnej widzialnosci),

rekawice ochronne,

hetmy ochronne,

okulary ochronne/gogle ochronne/przytbica ochronna,

Srodki ochrony drég oddechowych (aparat powietrzny),

potmaska przeciwpytowa,

szelki bezpieczenstwa i linki asekuracyjne,

wskaznik napiecia pradu elektrycznego,

przewdd miedziany z zaciskami do wyréwnania potencjatow elektrycznych,
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— $rodki tgcznosci w wykonaniu przeciwwybuchowym Iub inne (do stosowania

poza strefg zagrozenia wybuchem),

gasnice sniegowe lub proszkowe o tgcznej masie min. 6 kg,
koc gasniczy,

apteczka pierwszej pomocy,

ochronniki stuchu,

okulary spawalnicze, przytbica lub maska spawalnicza,

rekawice spawalnicze.

Uwaga:

W ramach prowadzonych prac moga zosta¢ dodatkowo uzyte sprzet i materialy nieujete

w wykazach. Decyzje o zastosowaniu odpowiednich materiatldw, narzedzi i sprzetu
oraz Srodkéw ochrony indywidualnej, sprzetu BHP i Ppoz., w zaleznosci od potrzeb
i zagrozen podejmuje Odpowiedzialny.

V.

Dokumenty zwigzane

Dokumenty zwigzane z instrukcja:

~Zasady organizacji, wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych w PSG”.
,GN-E-T-4 Obnizanie cisnienia paliwa gazowego w sieci gazowej podwyzszonego

Sredniego i wysokiego ci$nienia”.

V1. Zalgczniki
brak
VIl Karta zmian i przegladu
Data
L zmiany/przegladu Ogalny opis zakresu zmiany (nr punktu/ zatgcznika, zmiana
P (uzupetnia Biuro odpowiedzialnosci, nowy tryb postepowania w punkcie...)
Regulaciji)

VIII. Historia wydan

Numer wydania Numer Data Poczatek okresu Koniec okresu

Zarzadzenia Zarzadzenia obowigzywania obowigzywania
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